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Bild 1:

Die Tebis Maschinenbibliothek umfasst
iber 800 virtuelle Maschinenmodelle in
3.000 Varianten — inklusive Mehrachsen-
maschinen, Multifunktionsmaschinen wie
Dreh-Frasmaschinen und Drehmaschinen
mit Haupt- und Gegenspindel

Kompletter Planungs- und
Programmierungsvorgang auf der
virtuellen Maschine

Auf der Branchenmesse fiir die Metallbearbeitung AMB 2018 in Stuttgart stellte Tebis sei-
ne fortschrittliche Simulationstechnologie vor, die eine detailgetreue Abbildung der realen
Fertigungsumgebung in der virtuellen Welt erméglicht.

Reiner Schmid, Leiter Produkt-
management bei Tebis AG,
erklart:“ In Zeiten von Digitalisie-
rung und Industrie 4.0 wird das
Thema Automatisierung auch im
Werkzeug-, Formen- und Ma-
schinenbau immer wichtiger. Wer
hier erfolgreich sein will, muss
drei Faktoren genau kennen und
beherrschen: Die Fertigungsum-
gebung, das Fertigungswissen
und die Auftragsabwicklung. Mit
unserer durchgangigen Simula-
tionslésung geben wir dem An-
wender fir ihren Kurs in Richtung
Digitalisierung die ideale Grund-
lage an die Hand, die sich flexibel
an die aktuellen Anforderungen
anpassen lasst.“
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Automatisierung im Formen-,
Werkzeug- und Maschinenbau

Moderne Fertigungsprozesse sind
hochkomplex. Da gibt es zunéchst
die reine ,Hardware®, also Ma-

schinen, Werkzeuge, Spannmittel,

Bild 2: Reiner Schmid,
Leiter Produktmanagement Tebis AG

Aggregate, Werkzeugwechsler.

Bei der Bearbeitung muss genau
bekannt sein, welche Bauteile sich
mit welchen Maschinen und Werk-
zeugen auf welche Weise absolut
effizient und kollisionsfrei fertigen
lassen. Und schlieBlich missen
alle Auftrage Ubergreifend — im
eigenen Unternehmen genauso
wie bei den Lieferanten — prazise
steuerbar sein. Nur so ist sicher-
gestellt, dass sadmtliche Ressour-
cen optimal genutzt werden.

Digitale Prozessbibliotheken

Wesentliches Kennzeichen fort-
schrittlicher Simulationstech-
nologien ist, dass sich die reale
Fertigungsumgebung ohne Wenn
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Bild 3: Bei der Programmierung gehen Simulator und Prozessbibliotheken mit der Tebis
Schablonentechnologie Hand in Hand: Der NC-Programmierer nutzt die Bibliotheken und
das im System hinterlegte Fertigungswissen und erzeugt die NC-Programme Template-
basiert

und Aber detailgetreu in der virtu-
ellen Welt abbilden lasst: In der
Tebis Maschinenbibliothek sind
alle markttblichen Maschinen-
typen unterschiedlicher Herstel-
ler mit ihren geometrischen und
kinematischen Eigenschaften
hinterlegt. Die Werkzeugbibliothek
enthalt alle Werkzeuge, mit denen
ein Unternehmen arbeitet. Tebis
verfigt zudem Uber eine Aggre-
gatebibliothek flir weitere Zusatz-
einrichtungen wie z.B. Backen-
futter oder Linette. Auch virtuelle
Spannmittel sind Teil des CAD/
CAM-Systems.

Planen und programmieren
mit virtueller Maschine

Da die virtuelle Tebis Welt die reale
Fertigungsumgebung eins zu eins
widerspiegelt, lassen sich die Vor-
teile der Simulationstechnologie
von der Planung bis in die Werk-
statt voll ausnutzen. So kénnen
bereits bei der Planung mogliche
Kollisionen ermittelt und korrigiert
werden — die NC-Programmierung
startet gleich mit den geeigneten
Aufspannungen, Werkzeugen und
Anstellrichtungen.

Integrierte und vollstandige
Kollisionspriifung

Der Simulator ist vollstéandig in
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die CAD/CAM-Umgebung in-
tegriert. Simulation und Kollisi-
onsprifung lassen sich so noch
vor dem Postprocessing durch-
fihren. Durch die einzigartige
Tebis Maschinentechnik ist das
wesentlich komfortabler, sicherer
und effizienter, als den NC-Code
zu simulieren und Anpassungen
im steuerungsspezifischen NC-
Format durchzufiihren.

Realitatsgetreue Simulation

Der CNC-Simulator prift das
komplette Bearbeitungsszenario:
Dazu gehdren Maschinen, Képfe,
Spannmittel, Achs- und Verfahrbe-
wegungen u.v.m. In der Werkstatt
informiert sich der Maschinenbe-
diener Uber Roh- und Bauteilgeo-
metrien, (ber Aufspannungen und
die verwendeten Werkzeuge. Und
wenn die Bearbeitung doch einmal
kurz vor knapp angepasst werden
muss — etwa weil eine Maschine
ausgefallen ist oder Werkzeuge
aussortiert worden sind - so ist
das problemlos méglich. Techno-
logiedaten wie Vorschiibe oder
Spindeldrehzahl, Aufspannungen
oder die Abarbeitungsreihenfolge
bis hin zu einem Maschinenwech-
sel lassen sich schnell und einfach
andern. Die Werkzeugwege wer-
den mit einem Mausklick erneut
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Bild 4: Die Priifung erfolgt vor dem Postprocessing. Zeitaufwandige und kostenintensive

Einfahrprozesse entfallen

auf Kollision geprift und tiber
die integrierten Postprozessoren
ausgegeben.

MES fiir effizientes Fertigungs-
management und digitale
Auftragssteuerung

Die CAD/CAM-Software mag noch
so gut sein — wer seine Auftrage
geméaB Industrie 4.0 voll digital
und hochautomatisiert planen,
abwickeln und steuern méchte,
kommt um eine integrierte MES-
Lésung (Manufacturing Execution
System) nicht herum. Deshalb ist

die MES-L6sung ProLeiS fester
Bestandteil der Tebis Software-
Entwicklung. Hier sind die Ferti-
gungsumgebung, die Verfiigbar-
keit der Ressourcen, das Fer-
tigungswissen, die Fertigungs-
dauer sowie die Erkenntnisse
aus zurilickliegenden Projekten
gespeichert. Zudem sind samt-
liche Auftragsablaufe inklusive
Materiallogistik und Terminen
hinterlegt — und zwar nicht nur
die des eigenen Unternehmens,
sondern auch die der Lieferanten
und Dienstleister.

Bild 5: Der CNC Simulator prift alle Komponenten, alle Positionen und alle Bewegungen
(Werkbilder: Tebis AG, Martinsried)
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AutoForm ernennt neue
CFO

AutoForm Engineering Gn
global fihrend bei Softwal
sungen fur die Blechumfol
mung, hat Christian Burgtk
zum neuen CFO der Autol
Gruppe ernannt. In dieser
sition ist er fir das Finanz
nagement, die IT-Abteilun
die allgemeine Verwaltung
AutoForm verantwortlich.
AutoForm hat Christian
Burgherr mit Wirkung zum
1. Februar 2019 zum neue
CFO der AutoForm Grupp
ernannt. Herr Burgherr hat
einen Master-Abschluss ir
Betriebs- und Volkswirtscl
und ist eidgendssisch dipl
mierter Wirtschaftsprifer.
Hauptverantwortung liegt
Verwaltung der Finanzen \
AutoForm. Dariiber hinaus
er fur die IT-Abteilung sow
die allgemeine Verwaltung
standig. Herr Burgherr kar
Ernst & Young zu AutoFor
er Mandanten in den Bere
M&A, Unternehmensfinan:
rung und Finanzbuchhaltu
sowie Reporting beraten ¢
Anton Haas, der seit 2008
von AutoForm war, wird s¢
Arbeit als Mitglied des Vor
stands und als Mitglied de
schéftsleitung in seiner ne
Funktion als Corporate Dit
Strategic Projects fortsetz
Dr. Waldemar Kubli, CEO |
Grunder von AutoForm, er
klart: ,Ich freue mich, das
Christian Burgherr fur Autc
Form gewinnen konnten. {
Erfahrung und sein Know-
im Finanzbereich werden :
unserer weiteren erfolgreic
Entwicklung beitragen. Ict
Anton Haas flr seinen Ein:
in den vergangenen Jahre|
sehr dankbar und froh, da
weiterhin fur AutoForm art
Ich freue mich, wie er sein
Nachfolge geplant und du
gefuhrt hat.”
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