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Gedia Dingerkus legt mit ProLeiS ein solides Fundament fiir die Zukunft

Weitgehend automatisierte
Arbeitsplanerstellung im Werkzeugbau

Eindeutige
Beschriftungen
und QR-Codes
zum Abscannen
sorgen dafir,
dass alle Teile
und Komponen-
ten schnell und
einfach ihrem
jeweiligen Projekt
zuzuordnen sind.
Das Abscannen
der QR-Codes
schafft auf ein-
deutige Weise
die Verbindung
zwischen virtu-
eller und realer
Welt

(Bild: Pergler
Media)

Das Unternehmen Gedia Dingerkus ist als Automotive-Zulieferer unter an-
derem Spezialist fir Karosserie-Leichtbau und Chassis-Komponenten. Im
Unternehmen ist SAP als Ubergreifendes ERP-System eingesetzt. Fir die
Planung im Werkzeugbau ist das System indes viel zu unflexibel. Deshalb
setzen die Verantwortlichen dort auf ProLeiS.

Werkzeuge sind in den vergangenen Jahren
zunehmend komplexer geworden — und der
Trend halt ungebrochen an. Das ist auch beim
Automotive-Zulieferer Gedia Dingerkus in
Attendorn so. SchlieBlich steigen die Anfor-
derungen der OEM an ihre Bauteile, Funkti-
onsintegration sorgt fir zusatzlich notwendige
Featuresin Werkzeugen und Formen. Die Zahl
der Teile — und damit auch der Fertigungs-
prozesse — nimmt weiter zu.
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Werkzeuge werden immer komplexer

FUr Produktionsplaner ist die ,Planung im
Kopf“ wie sie noch vor wenigen Jahrzehnten
gang und gabe war, heute meist unmdglich —
viel zu umfangreich sind die Projekte, zu viele
Details sind zu berticksichtigen und vor allem
stets aktuell zu halten. In Werkzeug- und For-
menbauunternehmen aller GréBen sind daher
Softwaresysteme zur Prozessplanung und
-steuerung inzwischen unverzichtbar.
»,Fruher kannte ein Werkzeugmacher sein
Werkzeug in- und auswendig mit allen De-
tails — der wusste, wie weit er mit jedem Teil
war”, erklart Ralf Hesener, Leiter Werkzeug-
Engineering bei Gedia Dingerkus. ,Heute ist
die Werkzeugentstehung ganz anders organi-
siert. In einer arbeitsteiligen Prozesskette liegt
der Fokus auf dem Einzelteil.”

Werkzeugbau stellt spezielle
Anforderungen an die Planung

Die Grob- und Feinplanung der Projekte in
einem Werkzeugbau —intern wie extern —stellt
ganz eigene Anforderungen an eine Soft-
wareumgebung. Mit SAP, dem ERP-System,
das auf Konzernebene bei Gedia einsetzt,
lassen sich die werkzeugbauspezifischen Pro-
zesse nichtim notwendigen Detaillierungsgrad
erfassen und abbilden.

Deshalb suchten die Verantwortlichen eine
Lésung, dieihnen eine detaillierte Planung und
Steuerung des gesamten Herstellprozesses

Die nach wie vor sehr prazisen Maschinen sind
teilweise bis zu 20 Jahre alt. Die geplante Auto-
matisierung ist bereits in ProLeiS vorbereitet -
so lasst sich etwa eine automatisierte Zelle
nahtlos in die Umgebung einfligen. Hier soll

die Software des Jobmanagements ans MES
angebunden werden und so einen nahtlosen
Datentransfer in beide Richtungen erméglichen
(Bild: Pergler Media)
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ihrer Werkzeuge ermdglicht — ganzheitlich,
teilautomatisch und ohne Medienbrliche.

Excel-Tabellen als Ergdnzung zu SAP
mit Einschrankungen

»,ES gilt letztlich, die verschiedenen Kun-
denanforderungen in hoher Qualitat und
termingerecht umzusetzen — und das auf
Einzelteilebene”, erlautert Hesener. ,Daflr
ist eine akkurate Planung notwendig. Mit
SAP allein kann man allerdings keinen Werk-
zeugbau steuern — das ware viel zu aufwén-
dig. Wir hatten uns dafiir in Ergdnzung zum
ERP-System SAP einen umfassenden Pool
von selbst entwickelten und auch selbst
konfigurierten Excel-Tools geschaffen, die
uns im Zusammenspiel mit dem bereits im
Haus eingesetzten MES System Hydra dabei
unterstitzen sollten.”

Das funktionierte allerdings nicht optimal.
Speziell die Datendurchgéngigkeit Uber die
verschiedenen Schnittstellen der unter-
schiedlichen Systeme wurden zunehmend zur
Herausforderung. ,,Wir haben viel Aufwand in
unsere Excel-Lésungen gesteckt, haben etwa
auch die Vorgaben der Soll-Zeiten gegen die
Ist-Werte abgeglichen®, berichtet Hesener.
»Aber das hat nie richtig funktioniert, und
wir hatten oft nicht den aktuellsten Stand
abgebildet.”

Prazise Nachverfolgung der Bauteile
und Bearbeitungsstande

So machten sich bereits um das Jahr 2015
die Verantwortlichen auf die Suche nach
einer durchgangigen, sicheren und praxist-
auglichen Ldsung, die die vollstédndige und
durchgangige Prozessabdeckung im Werk-
zeugbau bei Gedia ermdglicht. Eine Lésung,
die sowohl eine Grob- als auch eine sehr
detaillierte Feinplanung des gesamten Her-
stellungsprozesses aller
Werkzeuge ermdglicht
und die einen prazisen
Soll-Ist-Vergleich mitmdg-
lichst wenigen manuellen
Eingaben realisiert.

,Darliber hinaus muss
eine solche Ldésung auch
nahtlos und vollstédndig mit
SAP kommunizieren—und
zwarinbeide Richtungen®,
betont Hesener. ,Was wir
suchten, war zudem eine
losgesteuerte Verfolgung
unserer Bauteile. Ein Sys-
tem, das uns jederzeit
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einen aktuellen und genauen Uberblick tiber
den Stand eines Projekts gibt. Und das uns
daruber hinaus auch genau sagen kann, wo
welches Teil gerade liegt.”

Offene Suche nach einer
durchgédngigen L6sung

So verschaffte sich das Team um Hesener
systematisch einen umfassenden Uberblick
Uber bestehende Losungen am Markt. Speziell
Uber solche, die in Werkzeug- und Formen-
bauten eingesetzt werden und die auf die
Anforderungen der Branche zugeschnitten
sind. Eingehend bewerteten die Fachleute
unterschiedliche Systeme. Hier trennte sich
relativ schnell die Spreu vom Weizen — der
Katalog der Anforderungskriterien war klar
ausformuliert, und so konnten die Fachleute
die méglichen Kandidaten objektiv beurteilen.
Auf eine weitere Lésung stieBen Hesener und
seine Leute jedoch eher per Zufall: ,,Wir kon-
struieren mit Catiaund haben als CAM-System
Tebis im Haus“, erklart der Leiter Werkzeug-
Engineering. ,,Deshalb waren wirim Jahr2016
auf der Tebis-Hausmesse in Martinsried. Und
mit ProLeiS fanden wir dort unvermutet ein

Die Spezialitat
der Werkzeug-
bauer bei Gedia
ist die Konzep-
tion, Konstrukt-
ion und Um-
setzung von
hocheffizienten
Transfer- und
Folgeverbund-
werkzeugen
sowie von
Warmumform-
werkzeugen
fiir automotive
Bodengruppen,
Aufbauten,
Crashkompo-
nenten sowie
Chassis-Kom-
ponenten

(Bild:

Pergler Media)

Die Werkzeuge
sind digital mit
ihren Geometrie-
daten und

den jeweiligen
Schnittwerten fir
die zu bearbei-
tenden Werk-
stoffe. Die Daten
kommen aus

der Werkzeug-
voreinstellung,
eine Schnittstelle
zwischen dem
dort eingesetzten
Zoller-System
und der ProLeiS
-Tebis-Welt sorgt
fiir eine Kom-
munikation ohne
erneute manu-
elle Eingaben
(Bild: Pergler
Media)
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Der schnelle
Uberblick tiber
die Zeitschiene
ermdglicht
gegeniiber dem
internen Kunden
valide Aussagen
Uiber den Stand
eines Projekts.
Und bei Bedarf
ermdglichen

die hohe Trans-
parenz und die
intelligenten
Algorithmen von
ProLeiS auch
eine schnelle
Umplanung,
etwa, wenn sich
Prioritaten der
Projekte dndern
(Bild: Pergler
Media)

[ ¢ KwE

Netzglon Desals

O 2eige Detsilnformesionen
I +Bare

Stickhisten Typ.

€

Auswoh Vorgongsontamner  Stickiste

Vorgengsconlar. | | 441618200-30

In der Fertigungsplanung kénnen
die Verantwortlichen Projekt-
meilensteine definieren und
entsprechend die Terminschiene
festlegen. ProLeiS kategorisiert
die einzelnen Bauteile eines
Werkzeugs so, dass sich die
Herstellung automatisch planen
und optimieren lasst

(Bild: ProLeiS /Gedia Dingerkus)

S CAD Snickders

Von Anfang an alles richtig
machen

Die Verantwortlichen bei Ge-

System, das genau nach der L&sung aussah,
nach der wir suchten.”

Zwei starke Kandidaten
in der Endauswahl

Letztendlich waren es rund 20 verschiedene
Systeme, die anhand der Bewertungsmatrix
zu beurteilen waren. Sechs davon kamen in
die engere Auswahl, die Anbieter prasen-
tierten ihre Lésungen bei Gedia vor Ort. Im
Jahr 2018 war die Auswahl dann auf die zwei
Finalisten reduziert — neben ProLeiS ein wei-
teresrenommiertes System, dasin zahlreichen
Werkzeugbauten eingesetzt wird.

LAls wir uns 2019 fur ProLeiS entschieden,
hatten wir alles auf Herz und Nieren geprift
und waren uns sicher, die fiir uns optimale L&-
sung gefundenzu haben®, versichert Hesener.
»Die Frage, die sich vor der Umsetzung stellte:
Mit welchem Modul sollten wir anfangen?
Sollten wir mit der Planung starten oder mit
der Logistik?“
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dia entschieden sich fur einen
anderen Weg. ,Wir wollten von
Anfang an alles richtig angehen®,
betont Hesener. ,,Wir wollten die
komplette L6sung. Wenn wir den Schalter
umlegen, so unser Ziel, sollte alles reibungs-
los funktionieren. Inklusive der Anbindung an
SAP. Wir waren unseres Wissens das erste
Unternehmen, das die gesamte Prozesskette
gleichzeitig in ProLeiS implementiert hat.”
Der Weg dorthin war nicht frei von Rick-
schlagen und Umwegen. So passten die
angedachten Strategien teilweise nicht zu
den geplanten Ablaufen. ,,Es gab Korrekturen,
die ihrerseits wieder einen Rattenschwanz an
Verdnderungen nach sich zogen®, erinnert
sich Hesener. ,Wir waren sehr grindlich in
der Planung der Implementierung und haben
gemeinsam mit dem Team von Tebis auch
zukiinftige Entwicklungenin die Uberlegungen
mit eingebracht. Unser Ziel war, dass beim
,Go live' alles funktioniert. Und das haben wir
auch umgesetzt.”

Mitarbeiter haben sich aktiv
in die Planungen eingebracht

Sehr frih hatten die Verantwortlichen die
Mitarbeiter mit einbezogen. Ein kluger Schach-
zug, denn die brachten sehr bereitwillig ihr
Wissen und neue ldeen mit ein und gaben
zahlreiche nitzliche Rickmeldungen, die in
die Planungen mit einflossen. So konnten
mehrere Teams parallel an der Umsetzung
arbeiten — ein groBer Vorteil. Sehr frih zogen
die Beteiligten zudem eine Testumgebung fur
die Kommunikation zwischen ProLeiS und
SAP auf. Die Arbeit an den Schnittstellen
nahm einen breiten Raum ein.

»Mitder Umsetzung wuchsen unsere Anspri-
che”, erinnert sich Hesener. ,,Wir wolltenimmer
mehr zuséatzliche Funktionen. So wollten wir
genau analysieren kénnen, wo wir zu spat sind
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und wo die Zeit verloren geht. Wo Liegezeiten
entstehen. Bei welchen Technologien wir ein
Nadeldhr haben. Wir wollten das System so
umsetzen, wie wir nach sorgfaltiger Analyse
und Planung glaubten, dass es fur unsere
Bedurfnisse das Richtige ist. Das entsprach
nicht immer der Vorstellung unserer Partner
bei Tebis. Aber sie haben nicht ihren Standard
durchgedrickt, sondern unsere Winsche und
Vorgaben in unserem Sinn umgesetzt. Das
kam bei uns sehr gut an.*”

Schlanke Struktur und reibungslose
Kommunikation mit SAP

Das Ergebnis ist jetzt eine schlanke Struktur
in ProLeiS, die in Hierarchien arbeitet ana-
log zum SAP. Die Werkzeugbauer erfassen
alle beauftragten Projektanfragen. Egal, ob
Neuwerkzeug, Anderung oder Reparatur von
Werkzeugen und Betriebsmitteln — Gber eine
Grobplanunglassen sich beispielsweise schon
im Vorfeld Stundenkontingente sehr valide
abschéatzen.

Das neue Planungs- und Steuerungstool nutzt
dazu unter anderem die versionierten Stlck-
listen, die es direkt aus Catia bekommt. Fir
die Normalien, die Gedia zum GrofBteil vom
Hersteller Tecnorm bezieht, werden automa-
tisch Bestellanforderungen ausgelést und an
SAP zur Ausfiihrung Gibergeben. Die Normalien
kommen fertig mit QR-Code und werden mit
Stucklistenzuordnung erfasst.

Weitgehend automatisierte
Arbeitsplanerstellung

»In der Feinplanung setzen wir auf Basis
standardisierter Fertigungsprozesse die
Produktivplanung um®, erklart Hesener. ,Die
Templates daflir haben die Tebis-Spezialisten
mit unseren Leuten vor Ort erarbeitet, die
waren bereits in einer sehr friihen Phase sehr
weit gediehen. Die Templates sind miteinander
logisch verkniipft. Uber eine Kategorisierung
der einzelnen Bauteile kbnnen wir so eine
weitgehend automatisierbare Arbeitsplaner-
stellung realisieren.*

Dabei eroffnet ProLeiS sehr flexibel neue
Mdglichkeiten. Die Steuerung der Ablaufe und
Workflows in den Projekten ist sehr einfach,

Der schnelle Uberblick wird dank hoher Daten-
durchgéangigkeit und Transparenz von ProLeiS
maéglich. Dabei werden manuelle Eingaben und
Ubertragungen von Daten weitestgehend mini-
miert. Die automatisierten Vorgédnge ermég-
lichen, dass alle Beteiligten mit den aktuellsten
Daten arbeiten. - Bild: Pergler Media
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GemaB den Anforderungen seiner Rolle bekommt der Maschinen-
bediener alle fir ihn relevanten Informationen am Viewer angezeigt.
Die papierlose Kommunikation Giber ProLeiS stellt dabei sicher, dass
alle Beteiligten im Team mit dem aktuellen Stand arbeiten kénnen
(Bild: Pergler Media)

Profil
Gedia Gebrider Dingerkus GmbH

Gedia Dingerkus besteht seit mehr als hundert Jahren. Seit 1955 pro-
duziert das Unternehmen fir die Automobilindustrie. Heute beschéftigt
Gedia Dingerkus mehr als 4600 Mitarbeiter an neun Produktionsstétten
und istzudem an mehreren Joint Venture- und Forschungsunternehmen
beteiligt. Der Werkzeugbau des Unternehmens gehdért zu den besten
Werkzeugbaubetrieben Deutschlands. Bereits drei Mal wurden die At-
tendorner Werkzeugbauer im Wettbewerb ,,Excellence in Production®
ausgezeichnet — unter anderem als Sieger in der Kategorie ,interner
Werkzeugbau mit Gber 50 Mitarbeitern®. Mehr als 160 Mitarbeiter in
Deutschland, China und Spanien konzipieren, konstruieren und fertigen
Werkzeuge und Vorrichtungen nach neuesten Erkenntnissen. Unterstitzt
wird der Werkzeugbau vom eigenen Prototypenbau. Erkenntnisse aus der
Produktentstehung werden so konsequent in der Werkzeugkonzeption
genutzt. Ein Netz von internationalen Werkzeugherstellern ergénzt die
eigenen Kapazitaten.

Veranderungen greifen auf den aktuellen Stand
zuriick. Da in ProLeiS von den freigegebenen
CAD-Konstruktionsdaten und Sticklisten
Uber alle Daten aus der NC-Programmierung
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Die Arbeitsweise hat sich mit ProLeiS sehr geadndert. Gegeniliber dem
internen Kunden lassen sich jetzt sehr schnell und prazise Aussagen
Uiber den Stand eines Projekts machen. Dariiber hinaus wurden die
Durchlaufzeiten kiirzer — nicht zuletzt, weil die Liegezeiten optimiert
wurden (Bild: Pergler Media)

Die Kapazitats-
planung zeigt ex-
akt die Einlastung
der vorhandenen
Kapazitaten an.
Dabei lasst sich
in ProLeiS sehr
leicht erkennen,
wo die eigenen
Kapazitaten nicht
mehr ausreichen
und wo die
Werkzeugmacher
gegebenenfalls
Leistungen und
Produkte von ex-
ternen Zulieferern
zukaufen miissen
(Bild: ProLeiS /
Gedia Dingerkus)

von Aufspannungen Uber NC-Programme,
Werkzeuglisten, NC-Schritt-Informationen
sowie die NC-Dokumentationen vorliegen
und die Operationen dem zugehdérigen Be-
triebsmittel, der Stlicklistenposition und dem
planerischen Vorgang zugeordnet sind, ist ein
einfacher und vollstandiger Uberblick méglich.
Und entsprechend auch eine flexible Veran-
derung per Mausklick. Das ermdéglicht auch
»~Was-wéare-wenn“-Szenarien, um Abfolgen so
einfach wie fundiert zu optimieren.

Verdnderungen in der Prozesskette
notwendig

»Der GroBteil der Mitarbeiter hat von Anfang
an begeistert mitgezogen, ihr Feedback hat
maBgeblich zum Erfolg beigetragen®, erinnert
sich Hesener. ,Dabei hatte die Einfihrung

» Opioven > Amsige Q Arsehifin

Fokus
Manufacturing Execution System (MES)
ProLeiS

Gedia Dingerkus setzt sehr bewusst auf Pro-
LeiS als Manufacturing Execution System, um
die Anforderungen seiner internen Kunden bis
auf Einzelteilebene umsetzen und verfolgen zu
kénnen. Aufgabe eines MES wie ProLeiS ist
unter anderem die Fertigungssteuerung — hier
gilt es, alle eingeplanten Fertigungsauftréage
innerhalb vorgegebener Termingrenzen und
mit den vorhandenen Ressourcen bestmaoglich
abzuarbeiten. Das MES steuert dabei die Um-
setzung und bezieht dazu Riickmeldungen aus
der Produktion ein. Mit ProLeiS ist der Anwender
hier duBerst flexibel: Kurzfristig auftauchende
Anderungen und iiberraschende Ausfélle lassen
sich schnell und bestmdglich neu planen. Hin-
terlegte Rollen und Rechte sorgen dafiir, dass
jeder Nutzer seine Aufgaben kennt und in der
richtigen Reihenfolge erledigt. Der Nutzer sieht
in seiner Rolle nur die fur ihn relevanten und
aktuellen Daten. Dabei regelt ProLeis mit einem
eindeutigen Freigabekonzept die gesamte
Kommunikation und sichert zudem die Ablaufe.

von ProLeiS fir die einzelnen Mitarbeiter so
manche Umstellungim Gepack.“ Angefangen
bei den Konstrukteuren. ,Dahatte friiher jeder
seinen individuellen Stil, etwa eine Stiickliste
zu schreiben. Das ist jetzt standardisiert und
verlangt akkurate Eingaben in die zugehdrigen
Felder. Das haben wir gemeinsam erarbeitet
und aufgebaut — und es lauft reibungslos.”
Es gab viele Baustellen, wenn es darum ging,
Vorgange zu automatisieren, die vorher han-
disch abliefen. ,All die Erkenntnisse, die wir
dabei gewonnen haben, sind standardisiert
in den Prozess eingeflossen®, berichtet der
Leiter Werkzeug-Engineering. ,,Wir haben da
sehr umfangreich aufgerdumt und vieles ganz
neu geordnet.“

Verzicht auf eine institutionalisierte
Intra-Logistik

Fiterund Oplionen Datenselektion
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So haben sich die Mitarbeiter darauf
geeinigt, dass klnftig eine ,Bring-
schuld” gelten soll: ,,Jeder ist daflr
verantwortlich, dass das von ihm
bearbeitete Teil an die nachstfolgende
Bearbeitungsstation geliefert wird“,
erklart der Produktionsexperte das
Prinzip. ,Eine eigene intra-Logistik gibt
es bei uns nicht mehr.”

Vorgedacht haben die Planer mit der
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Einflhrung von ProLeiS die Erneue-
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rung des Maschinenparks. ,Unsere
Maschinen sind zum Teil 20 Jahre alt,
und sie haben kaum Automatisierung
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Aus den Stiicklisten heraus 16st ProLeiS

im engen Zusammenspiel mit SAP auto-
matisch die Bestellung von Zukaufteilen

aus - termingerecht auf Basis der jeweiligen
Operationsschritte. Per QR-Code lassen sich
alle Teile exakt identifizieren und dem Projekt
zuordnen (Bild: Pergler Media)

und nurrelativ kleine Werkzeugmagazine“, gibt
Hesener einen Uberblick liber den aktuellen
Stand. ,,Die Maschinen laufen dreischichtig,
jeweils mit einem Bediener. Aber wir arbeiten
bereits mit digitalen Zwillingen der nochmals
exakt vermessenen Maschinen. Vieles ist be-
reits heute auf zukiinftige Automatisierungen
ausgelegt.”

Neue Maéglichkeiten intelligent nutzen

Unterstitzt von den Erkenntnissen aus ProLeiS
wollen die Werkzeugbauer in diesem Jahr mit
der Automatisierung beginnen. ,,Derzeit geben
wir noch 12 000 h an Zerspanungskapazitat
an externe Partner — davon wollen wir einen
Gutteil in die eigene Fertigung holen®, be-
kraftigt der Werkzeugspezialist. ,Wir wollen
die 1:1-Beziehung zwischen Mensch und
Maschine aufbrechen. Das Ziel ist, mit vier
komplett verketteten Maschinen und deutlich
weniger Bedienern vor Ort einen hdheren
Durchsatz zu erzielen. Die Maschinen sollen
mdglichst mannlos rund um die Uhr laufen.
Und die Kompetenz der Bediener kbnnen wir
dann fir héherwertige Aufgaben einsetzen.”
Auch sonst hat sich die Arbeitsweise mit
ProLeiS sehr gedndert. Gegenlber dem in-
ternen Kunden lassen sich jetzt sehr schnell
und prazise Aussagen Uber den Stand eines
Projekts machen. Dartber hinaus wurden die
Durchlaufzeiten kiirzer — nicht zuletzt, weil die
Liegezeiten optimiert wurden. ,Wir kaufen jetzt
auch ganz anders ein — auf Operationsschritt-
basis“, erklart Hesener. ,Friher wurde alles
auf einmal gekauft und lag oft monatelang
ungenutzt herum, bis es gebraucht wurde.
Das st jetzt anders —jetzt wird dann beschafft,
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wenn etwas gebraucht wird. Das verringert die
Kapitalbindung und spart Platz.”

Zuriick zur Situation vor ProLeiS
will keiner mehr

ProLeiS hat sich nicht zuletzt dank der hohen
Transparenz und der vielen anpassbaren Mog-
lichkeiten zu einem wichtigen System nicht nur
flrdietagliche Arbeit entwickelt, sondern auch
als valide Grundlage flr die kiinftige Entwick-
lung. ,Zur Situation, wie sie vor ProLeiS war,
will keiner mehr zurlick®, lacht Hesener. ,,Das
System gibt uns schnell alle Daten, die wir
bendtigen, und ermdglicht eine schnelle und
flexible Reaktion auf kurzfristige Herausforde-
rungen. Darlber hinaus legen wir mit ProLeiS
eine solide Basis flir unsere Automatisierung,
die wirdemné&chst angehen wollen. Wir haben
mit dem Team von Tebis und ProLeiS Partner
gefunden, die uns ernst nehmen und die auf
unsere Winsche und Bedurfnisse eingehen.
Gemeinsam schaffen und gestalten wir die
Zukunft unseres Werkzeugbaus.*

Autor: Richard Pergler

Ralf Hesener, Leiter Werk-
»Zur Situation, wie sie vor
schnell alle Daten, die wir
benétigen, und erméglicht

eine schnelle und flexible
Reaktion auf kurzfristige

eine solide Basis flir unsere
Automatisierung, die wir

(Bild: Pergler Media)

Standpunkt
Das Wichtigste zuerst

Wer ein Haus bauen will, fingt doch auch nicht mit dem Dachdecken
an und Uberlegt sich erst spater, wie er sein Fundament legen will.
Jedem ist klar, dass das die falsche Reihenfolge ist. Bei so manchem
Automatisierungsprojekt scheint das nicht so klar zu sein — oft werden
solche Vorhaben vom falschen Ende her aufgerollt. Nicht so bei Gedia.
Hier haben die Werkzeugbauer sich von Anfang an Gedanken tGber ihre
Werkstlicke und ihre Prozesse gemacht, haben zuerst ihre Strukturen
aufgerdumt. Sie haben sehr weitgehend standardisiert und softwareseitig
ein System geschaffen, das die Abldufe im Werkzeugbau entsprechend
transparent abwickeln kann und das ein solides datentechnisches
Fundament der gesamten Fertigung bildet. Die Automatisierungist also
nicht der Startpunkt, sondern eines der letzten Glieder in der Kette.
Und sie wird viel einfacher, wenn alle Vorarbeiten so akkurat wie bei
Gedia erledigt sind.
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zeug-Engineering bei Gedia:

ProLeiS war, will’kkeiner mehr
zuriick. Das System gibt uns

Herausforderungen. Dariiber
hinaus legen wir mit ProLeiS

demnéchst angehen wollen.”
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